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El alumno adquirird los conocimientos tedricos para el disefio de herramental fundamentado en el manejo de
normas, tablas, calculos, dibujo mecanico, y factores de reforzamiento para un buen disefio.

Temario
NUM. NOMBRE HORAS
1. Introduccion. 2.0
2. Disefo de herramental para medicion y verificacion. 4.0
3. Disefio de herramientas de corte. 14.0
4. Disefo de dispositivos de sujecion. 6.0
5. Disefio de troqueles. 10.0
6. Disefio de troqueles especiales. 6.0
7. Disefio de matrices para estampado. 6.0
8. Disefio de herramental para uniones atornilladas, remachadas y soldadas 4.0
9. Disefio de moldes para fundicion a presion 6.0
10.  Disefio para moldes para inyeccion de plasticos 6.0
64.0
Practicas de laboratorio 32.0
Total W
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Introduccién

Objetivo: El alumno conocera las normas, reglas y consideraciones utilizadas en el disefio herramental.

Contenido:
1.1 Consideraciones generales en el disefio de herramental.
1.2 Anaélisis de las propiedades mecanicas de los materiales metalicos y no metalicos.
1.3 Importancia de los acabados superficiales (tersura de la superficie maquinada).
1.4 Descripcion de las normas y reglas utilizadas en el disefio de herramental.

Disefio de herramental para medicion y verificacion

Objetivo: El alumno comprendera la importancia que tiene el disefiar verificadores para controlar las
medidas del producto fabricado por arranque de viruta.

Contenido:
2.1 Definicion y clasificacion de los instrumentos de medicion y verificacion.
2.2 Clasificacion de sistemas y tipos de ajustes.
2.3 Descripcién y analisis del limite de desgaste.
2.4 Disefio y construccion de verificadores para contornos exteriores simples y especiales.
2.5 Disefio y construccion de verificadores para contornos interiores y simples especiales.

Disefio de herramientas de corte

Obijetivo: El alumno estara en posibilidad de disefiar herramientas de corte especiales, de una o de varias
aristas, fundamentandose en la normalizacion correspondiente.

Contenido:

3.1 Definicion y clasificacion de las herramientas de corte.

3.2 Descripcion y analisis de los factores que influyen en el rendimiento de las herramientas de corte.
3.3 Anadlisis teorico del desgaste y correccion de las herramientas de corte.

3.4 Disefo y construccion de herramientas de una arista de corte.

3.5 Disefio y construccion de herramientas de varias aristas de corte.

Disefio de dispositivos de sujecion

Objetivo: EI alumno podra disefar dispositivos de fijacion para la pieza de trabajo o la herramienta de
corte para las diferentes maquinas herramientas.

Contenido:

4.1 Descripcion y analisis del método de posicionamiento.

4.2 Normasy reglas fundamentales para el disefio de dispositivos de sujecion.
4.3 Disefio de dispositivos de posicionamiento (centrado y cierre).

4.4 Disefio de dispositivos para el centrado de fijacion de la pieza de trabajo.
4.5 Disefio de dispositivos de fijacion elastica.
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Disefo de troqueles

Objetivo: El alumno podra disefiar un troquel con sus respectivas caracteristicas de disefio, normalizacion,
calculos de fuerzas y seleccion de materiales.

Contenido:
5.1 Descripciony analisis de procesos de troquelados.
5.2 Clasificacion, descripcion y funcionamiento del troquel.
5.3 Elementos que constituyen un troquel.
5.4 Disefo y construccion de un troquel.

Disefo de troqueles especiales

Objetivo: El alumno estara en posibilidades de disefiar un troquel especial, para una operacién especifica
de doblado, embutido, etc., basado en sus caracteristicas de operacion, normalizacion, y célculos.

Contenido:
6.1 Descripcién y analisis de las caracteristicas de operacion de un troquel de doblado.
6.2 Disefio y construccion de un troquel para doblar, curvar, enrollar, formar cuellos, etc.
6.3 Descripcidn y analisis de las caracteristicas de operacion de un troquel para embutido.
6.4 Disefio y construccion de un troquel para embutido.
6.5 Disefio y construccion de un troquel para extrusion por impacto directo o inverso.

Disefio de matrices para estampado

Obijetivo: El alumno tendra los conocimientos para poder disefiar matrices para estampado bajo la
especificacion de normas y caracteristicas de disefio.

Contenido:
7.1 Descripcion y clasificacion del equipo empleado en la forja.
7.2 Descripcion y analisis de las caracteristicas de operacion en el forjado.
7.3 Diseflo y construccion de una matriz de estampado
7.4  Disefio y construccion del juego de plantillas para la fabricacion de la matriz de estampado.

Disefio de herramental para uniones: atornilladas, remachadas o soldadas

Objetivo: El alumno debera disefiar un dispositivo de montaje cuyo accionamiento sea: mecanico,
hidraulico, o neumatico para una pieza de produccién predeterminada fundamentado en caracteristicas de
disefio y normalizacion

Contenido:
8.1 Descripcion y analisis de las caracteristicas principales de un dispositivo de montaje
8.2 Descripcion, anélisis y disefio de un dispositivo de montaje simple con accionamiento mecanico
8.3 Descripcion, andlisis y disefio de un dispositivo de montaje universal con accionamiento mecanico,
hidraulico, o neumatico
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9 Disefio de moldes para fundicion a presion

Objetivo: El alumno tendra los conocimientos tedricos para disefiar un molde de fundicion a presion con
sus respectivas caracteristicas de disefio, normalizacién y calculos.

Contenido:
9.1 Descripciény analisis de las principales caracteristicas de disefio para moldes de funcion a presion.
9.2 Descripcién y analisis de los principales sistemas de operacion de la maquina. (cierre,
calentamiento, lubricacion, etc.).
9.3 Disefio de moldes para fundicion a presion.

10 Disefio de moldes para inyeccion de plésticos

Objetivo: El alumno tendra los conocimientos tedricos para disefiar un molde de inyeccion de plasticos
fundamentado en sus caracteristicas de disefio, normalizacion y célculos.

Contenido:
10.1 Analisis de las principales propiedades de los plasticos para su moldeo.
10.2 Descripcion y anélisis de las caracteristicas de disefio para la fabricacion de moldes.
10.3 Disefio de moldes para la fabricacién de piezas de plastico por: inyeccion, compresion, soplado y
formado de vacio.

Bibliografia basica:

WILSON, Frank W.

Principios Fundamentales para el Disefio de Herramientas
3a. edicion

México

CECSA, 1975

MILLAND, P.

Vademécum del Proyectista y Constructor de Herramientas
3a. edicion

Espafia

Gustavo Gili, 1968

GERHARD, et al.

Herramientas de Troquelar Estampar y Embutir
6a. edicion

Espafia

Gustavo Gili, 1977
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LOPEZ NAVARRO, Tomas
Troquelado y Estampacion
6a. edicion

Espafia

Gustavo Gili, 1976

Bibliografia complementaria:

BRUNHUDER, Ernest
Fundicion a Presion
Espafia

Gustavo Gili, 1971

Sugerencias didacticas:

Exposiciéon oral X Lecturas obligatorias X

Exposicion audiovisual X Trabajos de investigacion

Ejercicios dentro de clase X Précticas de taller o laboratorio X

Ejercicios fuera del aula X Practicas de campo

Seminarios Otras: PROYECTO X
Forma de evaluar:

Examenes parciales X Participacion en clase X

Examenes finales X Asistencias a practicas X

Trabajos y tareas fuera del aula X Otras

Perfil profesiografico de quienes pueden impartir la asignatura
Personal con amplia experiencia en la industria en el disefio de dispositivos de sujecion, moldes y matrices. Asi
como en el disefio de lineas automaticas de manufactura y/o procesamiento de materiales.




