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DIAS Y HORARIO:
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Objetivos: Estudiar el proceso de soldadura, asi como la
tecnologia de unidn, estableciendo la relacion de Ia
microestructura y el comportamiento mecanico de los
materiales. Conocer la forma de optimizar una unién soldada a
través de su disefio. Conocer el control de calidad en soldadura,
atendiendo a la normativa utilizada a nivel mundial. Conocer los
ensayos normalizados existentes para caracterizar el
comportamiento mecanico de las uniones soldadas. Seleccionar
la tecnologia de uniéon mas adecuada en funcién del tipo de
material y de la aplicacién especifica para la que se la requiera.

indice tematico

Ensayos no destructivos. Inspeccidn visual. Inspeccién acustica.
Liquidos penetrantes. Particulas magnéticas. Corrientes de
induccion: corrientes de Eddy. Radiografia y gammagrafia.
Ultrasonidos. Termografia. Seleccién de ensayos.

Tecnologia de la soldadura. Materiales para soldar. Sistema Fe-
C y tratamientos térmicos de los aceros. Aleaciones base
aluminio endurecidas por envejecimiento por deformacién.
Tipos de soldadura. Soldadura con fusidn. Soldadura sin fusion.
Flujo de calor. Flujo de masa. Gases

Metalurgia de la soldadura. Solidificaciéon del bafio de fusion.
Transformaciones en el sistema Fe-C. Aleaciones endurecidas
por envejecimiento. Aleaciones endurecidas por deformacion.
Chapa de acero galvanizado. Analisis de defectos micro y
macroestructurales.

Introduccion a los adhesivos. Conceptos bdsicos de adhesidn.
Formacion de la unién adhesiva. Criterios de disefio y ejemplos.
Comparacién de las técnicas de unidn. La interfase. Modelos de
adhesién (mecdnico, enlace quimico, eléctrico, difusidn). Efecto
de las capas débiles de rotura preferente.

Tratamientos superficiales. Caracteristicas de las superficies:
Rugosidad. Factores de influencia. Pretratamientos: Abrasién y
limpieza. Tratamientos quimicos. Tratamientos fisicos. Técnicas
de analisis de superficies.

Comportamiento mecanico y degradacion. Propiedades
mecanicas de los materiales polimeros. Solicitaciones mecdnicas
de la unién adhesiva. Analisis de las uniones a solape simple.
Mecadnica de la fractura. Degradacién Efecto de la temperatura,
de la humedad y de disolventes. Fatiga mecdnica y térmica.
Efectos combinados.

Familia de adhesivos. Proceso de polimerizacién. Familias de
adhesivos. Sistemas de dosificacion. Adhesivos rigidos: Epoxi,
Cianocrilatos, Anaerdbicos y Acrilicos. Adhesivos flexibles:
Polisulfuros, Siliconas, Poliuretanos y Silanos modificados.
Adhesivos prepolimerizados: en fase liquida, cintas adhesivas y
termofusibles.
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