- Soldadura
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Soldadura es la union de piezas metalicas, con o
sin material de aporte, calentando los materiales a

una temperatura determinada con o sin aplicacion
de presion.
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Soldadura de Arco

En esta soldadura la fuente de calor es un arco eléctrico entre pieza
y electrodo o entre dos electrodos.

Maquina soldadora de ca o cc.
Fuente y sus controles de energia

Portaelectrodo

Electrodo

Ar
ccﬁ‘@%

ki N

Cable de la pieza de trabajo

\Cable del electrodo




Soldadura (de arco) por electrodo revestido (SMAW)

Como todos los metales al calentarse es mas facil que se oxiden por
lo cual a este electrodo se le coloca un revestimiento quimico el cual
dara propiedades especificas a la soldadura y formara una nube
protectora contra el medio ambiente. Al solidificarse el fundente
protegera al metal solido de enfriamientos bruscos, asi como
contaminaciones por absorcion de gases.
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Los electrodos revestidos consisten en un alambre de metal sobre el que

se coloca un revestimiento de componentes quimicos que optimizan el
proceso de soldadura ya que:

- Proveen una atmaosfera protectora

- Estabilizan el arco

- Actuan como fundente para remover impurezas

- Previenen la oxidacion y retardan el enfriamiento del metal fundido
- Reduce la salpicadura

- Agregan elementos de aleacion

Material de aporte para soldadura
Clasificacion de electrodos segun la AWS para proceso SMAW para aceros al carbono

Hasizlandcia a la fensidn minima 60,000 pulg2
Todas posicanas

Tipo da comianta ¥ recubnmiania C.0 P.1L (pora elactrada & posiliva)



SIMBOLOGIA DE SOLDADURA

Los simbolos de soldadura son un metodo de representacion del
desarrollo y ejecucion de la soldadura sobre un plano, y tiene como
objetivo simplificar y comunicar de manera facil el desempefio del
mismo.

La Sociedad Americana de Soldadura (AWS) ha desarrollado un
sistema estandar de simbologia en soldadura el cual es reconocido y
ampliamente usado a nivel mundial. Este estandar tiene por objetivo
mostrar mediante una representacion grafica la ejecucion y tipo de
union de soldadura en forma mas sencilla que la representacion escrita
de la misma.
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SIMBNLOS PARA SOLDADURA ELECTRICA
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ESQUEMAS BASICOS DE SOLDADURA
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POSICIONES DE SOLDADURA
Flano Hornzontal Vertical Sobrecabeza

UMIONES DE FILETE

16 2G 3G 4G




"
VARIACIONES DE BISEL
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Bl sistema de proteccion contra caidas

Las caidas representan mas de la tercera parte de las fatalidades
en la industria de la construccidn. Cada vez mas empresas estan
implantando al 1005 la proteccidn contra caidas.

Es importante la elaboracién de un programa de proteccidn con-
fra caidas gue deba contener los siguientes puntos:

- ldentificacidn de los riesgos

- Elaboracidn de un plan escrito de Proteccidon contra caldas

- Seleccion del equipo

- Conocimiento de Mormatividades (OSHA, ANSI)

- Capacitacidn o entrenamisnto

Para proporcionar al trabajador la méaxima proteccidn posible
deben estar presentes y emplearse debidamente tres compo-
nentes vitales de los sistemas personales para contrarrestar cai-
das:

A: Anclaje y conector de anclaje

Anclaje: conocido normalments como punto externo de sujecion.
Conector de anclaje: Se emplea para unir el dispositive de
conexidn al anclaje.

B: Equipo de proteccidn personal
Arnés: Es el equipo de proteccidn personal usado para distribuir
las fuerzas de una caida.

C: Dispositivo de conexidn
Es la (nea vital, que une al equipo con el cuerpo al anclaje o el
conector de anclaje

Estos componentes empleados individualmente no protegen
contra las caidas. No obstante empleados correctameanta en con-
junto forman un sistema personal para contrarrestar caldas de
vital importancia en el sitio de trabajo.
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