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PROGRAMA UNICO DE ESPECIALIZACIONES EN INGENIERIA
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Programa de Actividad Académica

i

Denominacién: DISENO DE HERRAMENTAL |

Clave:

Semestre:1 0 2

Campo de Conocimiento: Ingenieria Mecanica
Campo Disciplinario: Manufactura

No. Créditos: 6

Caracter: Obligatoria de eleccion

Horas

Horas por semana

Horas por semestre:

Tipo: Tedrica

Teoria: | Practica:

3.0

3.0

0.0

48.0

Modalidad: Curso

Duracidn del programa: 16 semanas

Seriacion:

Sin Seriacion ( ) Obligatoria ( )

Indicativa ( x )

Actividad académica subsecuente: Disefio de Herramental Il
Actividad académica antecedente: Ninguna

Objetivo general: El alumno adquirira los conocimientos suficientes en los temas de disefio de tronqueles, disefio de
moldes y otros temas relacionados, que le permitan abordar los problemas de disefio reales que se presentan en la

industria.

indice Tematico

Horas
Unidad Tema . .
Tedricas | Practicas
1 Disefio de herramientas de corte para torno 8.0 0.0
2 Disefio de herramientas de corte para fresa y maquinas CN 8.0 0.0
3 Disefio de dados para corte 12.0 0.0
4 Disefio de dados para embutido y estampado 10.0 0.0
5 Disefio de dados compuestos 10.0 0.0
Total de horas:| 48.0 0.0
Suma total de horas: 48.0

Contenido Tematico

Unidad

Tema y subtemas

1

Disefio de herramientas de corte para torno

1.1|Materiales para herramientas de corte

1.2|Geometria de las herramientas, determinacion del angulo de corte y fuerzas de corte

1.3|Disefo de herramientas de punto simple para torneado

Disefio de herramientas de corte para fresa y maquinas CN

2.1|Tipos de cortadores para fresado, célculo y detalles de diseiio

2.2|Herramientas para cuerda (threads), generadores de engranes

2.3|Herramientas para maquinas CN

Disefio de dados para corte




Terminologia basica para dados de corte, tipos de dados, determinacién del claro

31 .
y tolerancias

3.2|Elementos de los dados de corte, insertos

3.3|Célculo de resortes y gomas para expulsién (rubber ejector), pernos guia

4 Disefio de dados para embutido y estampado

4.1|Teoria del embutido

4.2|Dados de formado y embutido

4.3|Determinacion del claro en los herramentales

4.4|Defectos en el embutido profundo

5 Disefio de dados compuestos

5.1|Dados compuestos

5.2|Dados progresivos

5.3|Dados de precision
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Sugerencias didacticas Mecanismos de evaluacién del aprendizaje de los alumnos
Exposicion Oral (x) Exdmenes parciales (x)
Exposicion audiovisual (x) Examen final escrito (x)
Ejercicios dentro de (x) Trabajos y tareas fuera del (x)
clase aula
Ejercicios fuera del (x) Exposicion de seminarios por ()
aula los alumnos




Seminarios ( Participacién en clase (x)

Lecturas Obligatorias (x) Asistencia (x)

Trabajo de (x) Seminario ()
Investigacion

Practicas de taller o
laboratorio *

Otras ()

Practicas de campo *

(
)
(
)

Otras: Utilizacion de programas
de (x) cdmputo aplicables

* Las practicas de laboratorio y
campo son requisitos sin valor en
créditos

Perfil profesiografico

Formacién académica: Maestria o doctorado en Ingenieria Mecdnica

Experiencia profesional: Que desarrollen sus lineas de investigacién en las areas de manufactura,
materiales y mecanica aplicada.

Especialidad: Materiales y manufactura

Conocimientos especificos: Habilidad en el manejo de maquinas herramienta y software
CAD/CAM.
Experiencia laboral en proyectos vinculados a la industria, en particular al disefio herramental

Aptitudes y actitudes:




