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Campo Disciplinario: Manufactura
Caracter: Optativa de eleccion Horas Horas por semana Horas por semestre:
. L. Teoria: [ Practica:
Tipo: Tedrica 3.0 48.0
3.0 0.0
Modalidad: Curso Duracion del programa: 16 semanas

Seriacion: Sin Seriacion ( ) Obligatoria( ) Indicativa (X )
Actividad académica subsecuente: Ninguna
Actividad académica antecedente: Disefio de herramental |

Objetivo general: El alumno disefiara herramentales que se utilizan para la manufactura de piezas de plastico, tanto para el proceso de inyeccion
como para el proceso de extrursion de plasticos.

indice Tematico

Unidad Tema - Horas T
Tedricas Practicas

1 Introduccion 2.0 0.0

2 Disefio de partes plasticas para inyeccidon 2.0 0.0

3 Ensambles de partes plasticas 4.0 0.0

4 El molde de inyeccidn y sus partes 10.0 0.0

5 Consideraciones de materiales para los moldes y sus métodos de fabricacién 4.0 0.0

6 Diversidad en procesos de extrusion de plasticos, sus dados y la relacién con el flujo 6.0 00
del material

El funcionamiento de la extrusora y sus variantes 2.0 0.0

Calculo y disefio de boquillas de extrusion 6.0 0.0

Caso de estudio 12.0 0.0

Total de horas: 48.0 0.0

Suma total de horas: 48.0

Contenido Tematico

Unidad Tema y subtemas
1 Introduccion
| 1.1| Los plasticos de ingenieria y su relacion con los moldes y dados para plasticos
2 Disefio de partes plasticas para inyeccion
2.1|Requerimientos de disefio para partes plasticas
2.2|Disefio para moldes de inyeccidn plasticos
2.3|Cuantificacion de los problemas de disefio
3 Ensambles de partes plasticas
3.1|Vigas y placas plasticas
3.2|Ensambles con Press Fit
3.3|Ensambles con Snap Fit
4 El molde de inyeccion y sus partes

4.1|Disefio basico para moldes de inyeccién en colada fria

4.2|Tipos de moldes para colada caliente y colada fria




| 4.3| Disefio de cavidades, insertos, venteos y puntos de inyeccion

5 Consideraciones de materiales para los moldes y sus métodos de fabricacion
5.1|Seleccién de material para el molde
5.2|Disefio del sistema de enfriamiento
5.3|Disefio del sistema de expulsion
5.4|Estimacidn de costos para las partes de un molde
6 Diversidad en procesos de extrusion de plasticos, sus dados y la relacion con el flujo del material
6.1|Generalidades del proceso de extrusién
6.2|Disefio para los tipos basicos de dados de extrusion
6.3|Ejemplos de célculos numéricos para disefio de dados de extrusion
7 El funcionamiento de la extrusora y sus variantes
7.1|Simulacién de flujo dentro de un dado de extrusién
7.2|Evaluacién del dado de extrusion en relacién a la maquina empleada
8 Calculo y disefio de boquillas de extrusion
8.1| Estimacién de costos de dados de extrusion y su relacién a la produccion final
9 Caso de estudio
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7 Rosato D. V., Rosato M. G. (2000). Injection molding handbook. (3 Ed.).: Editorial Springer.

Bibliografia Complementaria

1 Crawford R. J. (1998). Plastics Engineering. (3 Ed.).: Editorial Butterwoth-Heinemann.
Sugerencias didacticas Mecanismos de evaluacidn del aprendizaje de los alumnos
Exposicion Oral (x) |Examenes parciales (x)
Exposicion audiovisual (x) [Examen final escrito (x)
Ejercicios dentro de clase (x) [Trabajosy tareas fuera del aula (x)
Ejercicios fuera del aula (x) [Exposicidon de seminarios por los alumnos ()
Seminarios () [Participacion en clase (x)
Lecturas Obligatorias (x) [Asistencia (x)
Trabajo de Investigacion (x) |Seminario ()
Practicas de taller o laboratorio * () |[Otras ()
Practicas de campo * ()

Otras: Utilizacién de programas de (x)

computo aplicables

* Las practicas de laboratorio y campo son
requisitos sin valor en créditos




Perfil profesiografico

Formacidn académica: Minimo con grado de Maestro

Experiencia profesional: Los profesores deben tener experiencia profesional y/o académica en el drea de
procesamiento de plasticos, deben estar capacitados en el conocimiento de los temas expuestos e implicados en un
proyecto de investigacion, o proyecto industrial; ademas de contar con permanente capacitacion en el area
respectiva.

Especialidad Inyeccion y extrusidn de plasticos

Conocimientos especificos: Experiencia en materiales para herramentales, manejo de maquinas herramientas de
control numérico y avanzadas. Manejo de paqueterias de modelado y simulacién.

Aptitudes y actitudes:




