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Programa de Actividad Académica

Denominacién: ESTADISTICA INDUSTRIAL Y CONTROL DE PROCESOS

Clave:

Semestre: 102

Campo de Conocimiento: Ingenieria Mecanica

Campo Disciplinario: Manufactura No. Créditos: 6

Caracter: Obligatoria de eleccion Horas Horas por semana Horas por semestre:

Tipo: Tedrica

Teoria: | Practica:
3.0 0

3.0 48.0

Modalidad:

Curso

Duracion del programa: 16 semanas

Seriacion: Sin Seriacion (X) Obligatoria( ) Indicativa( )
Actividad académica subsecuente: Ninguna
Actividad académica antecedente: Ninguna

Objetivo general: El alumno aprendera la terminologia, enfoques, modelos, herramientas y aplicaciones practicas de la
probabilidad, la estadistica y su orientacion al analisis de fendmenos sujetos a incertidumbre y al control estadistico de
procesos de manufactura.

indice Tematico

Unidad Tema - Horas
Tedricas Practicas
1 Fundamentos de probabilidad y estadistica 9.0 0.0
2 Estadistica basica 9.0 0.0
3 Inferencia estadistica 9.0 0.0
4 Muestreo de aceptacion 9.0 0.0
5 Diagramas de control estadistico de procesos 12.0 0.0
Total de horas:| 48.0 0.0
Suma total de horas: 48.0

Contenido Tematico

Unidad Tema y subtemas
1 Fundamentos de probabilidad y estadistica
Definiciones basicas de probabilidad y estadistica. Escuelas de probabilidad. Relaciones y
1.1 . . - e
diferencias entre probabilidad y estadistica
13 Calculo de probabilidades con las cuatro escuelas. Teoria del conteo. Ordenaciones y
) Combinaciones. Modelos probabilisticos discretos y continuos (insistir en el modelo normal)
13 Utilizacion de Excel para el calculo de probabilidades usando los modelos. Gréfica de las funciones de
’ probabilidad de los modelos
2 Estadistica basica

2.1

Técnicas de muestreo estadistico para la recoleccién de muestras. Estimacién de tamafios de
muestra y tipos de muestreo




Captura y procesamiento de datos usando Excel. Calculo de pardmetros estadisticos:
medidas de tendencia central (medias aritmética, geométrica y armdnica; mediana, moda), medidas de
2.2 dispersion (rango, varianza, desviacion estandar, coeficiente de variacidn); coeficiente de asimetria y
coeficiente de curtosis. Diferencia entre parametros muestrales y parametros poblacionales.
2.3 Tabla de frecuencias. Histograma. Poligonos de frecuencias. Ojiva. Diferencias entre los parametros
3 Inferencia estadistica
31 Estimacion puntual de pardmetros poblacionales a partir de parametros muestrales.
’ Propiedades basicas de los estimadores
3.2 Estimacion por intervalos para la media, desviacidn estandar, cociente entre varianzas, diferencia
’ entre medias y diferencia entre proporciones
Pruebas de hipotesis usando los modelos probabilisticos basicos para la media,
3.3 desviacidn estandar, cociente entre varianzas, diferencia entre medias y diferencia entre proporciones
3.4 Pruebas de bondad de ajuste usando comparacion entre histogramas, papel probabilistico, prueba Ji-
’ cuadrada y D de Kolmogorov-Smirnov
4 Muestreo de aceptacion
4.1|Definiciones y clasificacion del muestreo de aceptacion
4.2|Muestreo de aceptacion por atributos usando la Norma MIL-STD-105E
4.3|Muestreo de aceptacién por variables usando la Norma MIL-STD-414
Utilizacidn de Excel para el trazado de la curva caracteristica de operacion de un
4.4|muestreo de aceptacidn por atributos simple y su aplicacion para el disefio de
planes de muestreo
5 Diagramas de control estadistico de procesos
Definiciones, clasificacién y metodologia para el control estadistico de procesos.
Capacidad y/o habilidad de proceso. Estimacion de fracciones defectuosas o
5-Lifracciones de defectos usando Excel. Diferencia entre proceso bajo control y proceso
capaz. Diferencia entre limites de control, limites de proceso y limites especificados
5.2|Diagramas de control estadistico por atributos para articulos defectuosos.
Diagramas py np
5.3|Diagramas de control estadistico por atributos para defectos. Diagramas cy u
5.4|{Diagramas de control estadistico por variables. Diagramas X-Ry X-S
5.5|Disefo de diagramas de control estadistico usando Excel
5.6|Diagramas estandarizados de control estadistico de procesos y su aplicacién usando
Excel

Bibliografia Basica

1 Besterfield, D. Ph. D., P.E. (2013). Control de Calidad. (8 Ed.). México.: Editorial Pearson

educacion.

2 Duncan A. J. (1996). Control de Calidad y Estadistica Industria. : Editorial Alfaomega.
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Bibliografia Complementaria

Grant E., Leavenworth R. (1996). Statistical Quality Control (McGraw-Hill Series in Industrial
Engineering and Management). (7 Ed.).: Editorial McGrawHill.

2 Jeya Chandra, M. (2001). Statistical Quality Control. : Editorial CRC Press.

Sugerencias didacticas Mecanismos de evaluacidén del aprendizaje de los alumnos
Exposicion Oral (x) |Exdmenes parciales (x)
Exposicion audiovisual (x) |Examen final escrito (x)
Ejercicios dentro de clase (x) |Trabajosy tareas fuera del aula (x)
Ejercicios fuera del aula (x)  |Exposicidon de seminarios por los alumnos ()
Seminarios () |Participacion en clase (x)
Lecturas Obligatorias (x) |Asistencia (x)
Trabajo de Investigacion (x) [Seminario ()
Practicas de taller o laboratorio () |Otras ()
*
Practicas de campo * )
Otras: Utilizacién de programas de

(x) computo aplicables
* Las practicas de laboratorio y campo
son requisitos sin valor en créditos

Perfil profesiografico

Formacidn académica: Minimo con especialidad en el campo de la Calidad

Experiencia profesional: Que desarrollen sus lineas de investigacion en las dreas de estadistica industrial y/o
control de procesos.

Especialidad en estadistica

Conocimientos especificos: Estadistica avanzada y control de procesos

Aptitudes y actitudes: Experiencia profesional en el area




