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UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA DE MEXICO UN/M
PROGRAMA UNICO DE ESPECIALIZACIONES EN INGENIERIA 'OSGRDO
ESPECIALIZACION EN MANUFACTURA FACULTAD DE INGENIERIA

Programa de Actividad Académica

Denominaciéon: MANUFACTURA PARA PLASTICOS

| Campo de Conocimiento: Ingenieria Mecanica <di
Clave: Semestre: lo2 Campo Disciplinario: Manufactura No. Créditos: 6
Caracter: Optativa de eleccion Horas Horas por semana Horas por semestre:
Teoria: | Practica:
Tipo: Tedrica 3.0 48.0
3.0 0.0
Modalidad: Curso Duracion del programa: 16 semanas

Seriacion: Sin Seriacion (X) Obligatoria( ) Indicativa( )
Actividad académica subsecuente: Ninguna
Actividad académica antecedente: Ninguna

Objetivo general: El alumno estudiara y comprendera la elaboracion de piezas de plastico, a través del manejo adecuado y
preciso de los procesos de inyeccidn y extrusién, también podra entender su relacién con los herramentales y los
materiales.

indice Tematico

Horas
Unidad Tema Tedricas | Practicas
1 Introduccidn 2.0 0.0
2 Materiales plasticos y sus propiedades 6.0 0.0
3 Aditivos, cargas y refuerzos para materiales plasticos 6.0 0.0
4 El proceso de extrusion de plasticos 12.0 0.0
5 El proceso de inyeccidn de plasticos 12.0 0.0
6 Caso de estudio 10.0 0.0
Total de horas:| 48.0 0.0
Suma total de horas: 48.0

Contenido Tematico

Unidad Tema y subtemas

1 Introduccion

| 1.1| Los plasticos en la vida humana, su uso y su desecho responsable

2 Materiales plasticos y sus propiedades

2.1|Caracteristicas de los plasticos comunes, los de ingenieria y los de uso especial

2.2|Propiedades fisicas, mecanicas y térmicas de los plasticos

3 Aditivos, cargas y refuerzos para materiales plasticos

3.1|Aditivos para plasticos

3.2|Efecto de los aditivos durante los procesos de inyeccion y extrusion




4 El proceso de extrusion de plasticos

4.1|La maquina de extrusion y sus partes

4.2|Analisis del proceso de extrusion

4.3|Clasificacion de los métodos de extrusion

4.4|Tipos de extrusoras
5 El proceso de inyeccion de plasticos

5.1|La mdquina de inyeccion de plasticos

5.2|Tipos de maquinas de inyeccién de plasticos

5.3|Caracteristicas esenciales de un molde y su relacién con la maquina de inyeccién

5.4|Puesta en marcha de un ciclo continuo

5.5|Analisis del proceso de inyeccidn y su control

5.6|Defectos en piezas inyectadas
6 Caso de estudio

| 6.1|Ané|isis estadistico del proceso de inyeccién aplicado a un caso de estudio
Bibliografia Basica
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5 Rosato D. V., Rosato M. G. (2000). /njection molding handbook. (3 Ed.).: Editorial Springer.

Bibliografia

Complementaria

1 Crawford R. J. (1998). Plastics Engineering. (3 Ed.).: Editorial Butterwoth-Heinemann.

2 Kazmer D. O. (2007). Injection Mold Design Engineering. : Editorial Hanser Publications.
Sugerencias didacticas Mecanismos de evaluacion del aprendizaje de los alumnos
Exposicion Oral (x) |Exdmenes parciales (x)
Exposicion audiovisual (x) |Examen final escrito (x)
Ejercicios dentro de clase (x) |Trabajosy tareas fuera del aula (x)
Ejercicios fuera del aula (x) |Exposicién de seminarios por los alumnos ()
Seminarios () [|Participacidn en clase (x)
Lecturas Obligatorias (x) [Asistencia (x)
Trabajo de Investigacion (x) |Seminario ()
Practicas de taller o laboratorio * () |Otras ()
Practicas de campo * ()

Otras: Utilizacién de programas de  (x)
computo aplicables




* Las practicas de laboratorio y campo son
requisitos sin valor en créditos

Perfil profesiografico

Formacion académica: Con Maestria minimo

Experiencia profesional: Los profesores deben tener experiencia profesional y/o académica en el area
de procesamiento de plasticos, deben estar capacitados en el conocimiento de los temas expuestos e
implicados en un proyecto de investigacidn, o proyecto industrial; ademas de contar con permanente
capacitacioén en el area respectiva.

Especialidad: Ingeniero mecanico con especialidad o experiencia en plasticos

Conocimientos especificos: Experiencia en el manejo de maquinas de inyeccidn y/o de extrusion.

Aptitudes y actitudes:




