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Programa de Actividad Académica

T

Denominacién: PROCESOS CON ARRANQUE DE VIRUTA

Clave:

Campo de Conocimiento: Ingenieria Mecanica

Semestre: 1 02 Campo Disciplinario: Manufactura

No. Créditos: 6

Caracter: Optativa de eleccion Horas Horas por semana Horas por semestre:

Tipo: Tedrica

Teoria: | Practica:
3.0 0.0

3.0

48.0

Modalidad: Curso Duracion del programa: 16 semanas

Seriacidn: Sin Seriacion ( X) Obligatoria( ) Indicativa( )
Actividad académica subsecuente: Ninguna
Actividad académica antecedente: Ninguna

Objetivo general: El alumno conocera los conceptos relacionados con los principales procesos de corte convencionales y sus
aplicaciones. Analizara los aspectos matematicos involucrados en la determinacion de los parametros de corte.

indice Tematico

Unidad Tema ~ Horas
Tedricas | Practicas

1 Introduccién 1.0 0.0
2 Procesos con arranque de viruta 3.0 0.0
3 Operaciones de corte, maquinas herramientas, herramientas de corte, fluidos de corte 9.0 0.0
4 Mecdnica del corte de los materiales, analisis de los procesos de maquinado 16.0 0.0
5 Vida de la herramienta, pardmetros que influyen en el desgaste 5.0 0.0
6 Acabado e integridad superficial 3.0 0.0
7 Los materiales y las operaciones de maquinado 3.0 0.0
8 Dinamica del maquinado, vibraciones 5.0 0.0
9 Economia y optimacion de los procesos de maquinado. Disefio para el maquinado 3.0 0.0
Total de horas:| 48.0 0.0

Suma total de horas: 48.0

Contenido Tematico

Unidad Tema y subtemas
1 Introduccién
2 Procesos con arranque de viruta
2.1|Operaciones basicas
2.2| Principios basicos de los procesos con arranque de viruta
3 Operaciones de corte, maquinas herramientas, herramientas de corte, fluidos de corte

3.1{Las maquinas herramienta y sus principios operativos

3.2|Mdquinas de produccion y para mantenimiento, equipos CNC

3.3[Herramientas de corte, materiales, tipos, recubrimientos

3.4|Fluidos de corte




4 Mecanica del corte de los materiales, analisis de los procesos de maquinado

4.1|Modelado de corte ortogonal

4.2|Modelo tridimensional

4.3|Las fuerzas de corte y su medicion

4.4|Potencia especifica de corte

4.5|Formacidn de viruta y zona primaria de deformacion plastica

4.6|Friccién herramienta-viruta y zona secundaria de deformacion

4.7|Solucion mediante técnicas numéricas

4.8|Factores que influyen en la temperatura de corte. Modelo analitico

5 Vida de la herramienta, parametros que influyen en el desgaste

5.1|Tipos de desgaste y su medicidn

5.2|Mecanismos de desgaste

5.3|Desgaste de la herramienta en funcién del material a cortar

5.4|Determinacion de la vida de la herramienta

6 Acabado e integridad superficial

6.1{Influencia de los parametros de corte en el acabado superficial

6.2|Acabado superficial en funciéon de la operacién de corte

6.3|Evaluacion del acabado superficial

6.4|Esfuerzos residuales en superficies maquinadas

7 Los materiales y las operaciones de maquinado

7.1|Criterios de maquinabilidad, pruebas e indices

7.2|Control y formacion de la viruta

7.3|Maquinabilidad de los materiales de ingenieria

8 Dinamica del maquinado, vibraciones

8.1|Métodos para el analisis de vibraciones

8.2|Tipos de vibracion en las maquinas herramientas

8.3[Control de la vibracion

9 Economia y optimacion de los procesos de maquinado. Diseiio para el maquinado

9.1|Consideraciones econdémicas

9.2|Optimacion de los sistemas de maquinado

9.3|Optimacion de las condiciones de corte

9.4|Consideraciones generales de disefio para el maquinado
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Bibliografia Complementaria
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Sugerencias didacticas

Mecanismos de evaluacion del aprendizaje de los alumnos

Exposicion Oral (x) Exdmenes parciales (x)
Exposicién audiovisual (x) Examen final escrito (x)
Ejercicios dentro de clase (x) |Trabajosy tareas fuera del aula (x)
Ejercicios fuera del aula (x) Exposicion de seminarios por los alumnos ()
Seminarios () [Participacion en clase (x)
Lecturas Obligatorias (x) Asistencia (x)
Trabajo de Investigacion (x) Seminario ()
Practicas de taller o laboratorio * ( Otras ()
(

Practicas de campo *

Otras: Utilizacion de programas de
computo aplicables

* Las practicas de laboratorio y campo son
requisitos sin valor en créditos

Perfil profesiografico

Formacion académica: Maestria o Doctorado en el ambito de manufactura y materiales

Experiencia profesional: Profesor investigador en el ambito de manufactura y materiales

Especialidad en manufactura y materiales

Conocimientos especificos:

Aptitudes y actitudes:




