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Modalidad: Curso Duracion del programa: 16 semanas

Seriacion: Sin Seriacion (X ) Obligatoria( ) Indicativa( )
Actividad académica subsecuente:

Ninguna Actividad académica

antecedente: Ninguna

Objetivo general: El alumno conocera los conceptos relacionados con los principales procesos de unién por soldadura,
remaches, uniones roscadas, adhesivos; sus parametros de operacion, aplicaciones y limitaciones, asi como su

evaluacidon mediante ensayos destructivos y no destructivos.

indice Tematico

Horas
Unidad Tema Tedricas| Practicas

1 Introduccidn 1.0 0.0
2 Procesos de soldadura por arco 18.0 0.0
3 Otros métodos de soldadura 9.0 0.0
4 Métodos de corte 3.0 0.0
5 Uniones mediante engargolado y remaches 3.0 0.0
6 Uniones roscadas 6.0 0.0
7 Uniones mediante adhesivos 8.0 0.0
Total de horas:| 48.0 0.0

Suma total de horas: 48.0

Contenido Tematico

Unidad Tema y subtemas

1 Introduccion

2 Procesos de soldadura por arco

2.1|Procesos mediante electrodo revestido (SMAW)

2.2|Procesos mediante arco sumergido (SAW)

2.3|Soldadura de metal y gas inerte (MIG)

2.4{Soldadura con electrodo de tungsteno y gas inerte (TIG)




2.5|Soldadura con fundente en el nucleo (FCAW)

2.6|Procesos mediante arco plasma (PAW)

2.7|Aspectos metalurgicos de la soldadura de arco

2.8|Defectos de uniones mediante soldadura de arco

2.9|Célculo de uniones por soldadura

Otros métodos de soldadura

3.1|Soldadura por resistencia

3.2|Soldadura por friccion

3.3|Soldadura blanda y fuerte

3.4(Soldadura por difusién

3.5|Soldadura por ultrasonido

Métodos de corte

4.1|Corte con agua

4.2(Corte con laser

4.3|Corte con arco plasma

Uniones mediante engargolado y remaches

5.1|Aplicaciones de las uniones por remaches

5.2|Tipos y materiales en uniones con remaches

5.3|Calculo de uniones remachadas

5.4|Engargolado

Uniones roscadas

6.1|Aplicaciones de las uniones roscadas

6.2|Tipos

6.3|Calculo de uniones roscadas

Uniones mediante adhesivos

7.1|Aplicaciones

7.2|Tipos de unidn y de adhesivos

7.3|Defectos y limitaciones de los adhesivos

7.4|Célculo
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Sugerencias didacticas Mecanismos de evaluacion del aprendizaje de los alumnos
Exposiciéon Oral (x) Examenes parciales (x)
Exposicién audiovisual (x) Examen final escrito (x)
Ejercicios dentro de clase (x) Trabajos y tareas fuera del aula (x)
Ejercicios fuera del aula (x) Exposicién de seminarios por los alumnos ()
Seminarios () Participacién en clase (x)
Lecturas Obligatorias (x) Asistencia (x)
Trabajo de Investigacion (x) Seminario ()
Practicas de taller o laboratorio * () Otras ()
Practicas de campo * ()
Otras: Utilizacion de programas de

(x) computo aplicables
* Las practicas de laboratorio y campo son
requisitos sin valor en créditos

Perfil profesiografico

Formacion académica: Maestria o Doctorado en el dmbito de manufactura y materiales

Experiencia profesional: Profesor investigador en el ambito de manufactura y materiales

Especialidad en soldadura

Conocimientos especificos:

Aptitudes y actitudes:




