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Planeacion y Diseno de Sistemas Productivos

Campo: Ingenieria Industrial Créditos: 6

Duracion del curso | Semanas: 16
Horas: 48
Horas a la semana: | 3

Objetivo

Al final de este curso, el alumno sera capaz de planear, evaluar, administrar e
implantar sistemas de manufactura avanzada en el sector productivo.

Temario

SISTEMAS DE MANUFACTURA

MODELOS DE MANUFACTURA

HERRAMIENTA DE ANALISIS PARA LA MANUFACTURA

EQUIPO PARA MANUFACTURA Y ENSAMBLE FLEXIBLE
ESTRUCTURAS DE CONTROL PARA SISTEMAS DE MANUFACTURA
REDES DE COMUNICACION Y PROTOCOLOS ESTANDARES
PLANEACION DE LOS PROCESOS Y LA PRODUCCION

Nookwh =

Contenido Tematico

1. SISTEMAS DE MANUFACTURA
1.1 Introduccién a los sistemas basicos de manufactura
1.2 Importancia de la flexibilidad en la manufactura
1.3 Funciones del sistema de manufactura
1.4 EIl concepto de planeacion y control jerarquico.

2. MODELOS DE MANUFACTURA
21 CIM
2.2 Problemas
2.3 Alternativas, automatizacion parcial, automatizacion distribuida

3. HERRAMIENTA DE ANALISIS PARA LA MANUFACTURA
3.1 Introduccién
3.2 Ciclos de planeacién, analisis, preparacion de datos
3.3 Analisis de retornos de inversion
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3.4
3.5
3.6
3.7
3.8

4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6

5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9

Documentacion y configuracion del sistema final
Implementacién y pruebas

Métodos de simulacion y modelado del sistema productivo
Redes de Petri y herramientas de inteligencia artificial
Sistemas expertos para manufactura

. EQUIPO PARA MANUFACTURA Y ENSAMBLE FLEXIBLE

Introduccion

Maquinaria de control numérico
Centros de maquinado

Celdas de maquinado

Sistemas de manufactura flexible
Consideraciones econdmicas

ESTRUCTURAS DE CONTROL PARA SISTEMAS DE MANUFACTURA

Introduccién

Estructura funcional

Estructuras de hardware

Estructura en software

Organizacion de la manufactura soportada por computadora
Programacién de equipo

Maquinaria de control numérico

Robots industriales

Integracion de sistemas CAD con control numérico

5.10 Celdas de manufactura flexible

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
6.6

7.1
7.2
7.3
7.4
7.5
7.6

REDES DE COMUNICACION Y PROTOCOLOS ESTANDARES

Topologias de comunicacion
Procedimientos de acceso
Modelos ISO

Interfaces CAD/CAM
Modelos del producto
Ingenieria concurrente

PLANEACION DE LOS PROCESOS Y LA PRODUCCION

Introduccion

Hoja de operaciones

Tecnologia de grupos

Estructura de los diferentes codigos

Automatizacion del proceso con base en los datos de disefio
Planeacién de acopio de materiales
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7.7 Técnicas para definir tamafos de lotes

7.8 Secuencia de operaciones

7.9 Sistemas de programacién de la produccién
7.10 Balanceo de lineas de produccién

7.11 Sistemas de control
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